بسمه‌تعالی

   روش تولید ریخته گری
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       ریخته گری یکی از روشهای شکل دادن فلزات وآلیاژها است که از طریق ذوب کردن فلز یا آلیاژ *وریختن مذاب در محفظه ای بنام قالب که این محفظه قبلا به شکل مورد نظر درست شده است.

دو عامل مهم در به دست آمدن یک قطعه خوب دخیل است:

1- فلزخالص یا آلیاژ ذوب شده با دمای فوق ذوب مناسب
2- قالب خوب
      مزایای ریخته گری

1- تولید شکلهای پیچیده. 

2- تهیه بعضی از آلیاژها فقط با این روش ممکن است.
3- تولید قطعات با این فرایند آسانتر است.
4- میزان تولید در این روش از حجم بیشتری برخوردار است.
5- روش مناسبی برای تولید قطعات بزرگ است.
6- میزان دور ریز در این روش کمتر است.
     معایب ریخته گری
1-باعث آلودگی محیط زیست و بیماریهای شغلی سریع می گردد.
2-وجود عیب در قطعه تولید شده نسبت به روشهای دیگر بیشتر است.
3-کیفیت سطوح در بیشتر روشهای ریخته گری در حد پایین است.
*   alloy آلیاژ :ترکیب بیش از یک فلز را گویند چونکه فلزات خالص بتنهای خواص مورد نیاز صنایع را تامین نمی‌کنند مثلا Fe-Al- Cu که اصلی ترین فلزهای مورد مصرف میباشند بصورت آلیاژ ساخته می‌شوند. 
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