آزمایشات قطعات تولیدی ریخته گری
آزمایشات در حین ریخته گری

1-آزمایش وزن مخصوص فلز یا آلیاژ که از مذاب نمونه تهیه میگردد (مثلا برای سیلندر پژو 405 وزن مخصوص آلومینیم 2.6 تا 2.7 kg/dm)
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2-آنالیز(تعین درصد عناصر بر حسب درصد وزنی) برای مثال: نمونه سیلندر پژو 405
این آنالیز توسط روش کوانتومتری یا الکتروفتومتری نشری و بر پایه آلومینیم انجام شده است  Al89.73           Si5.878 Fe0.356 Cu3.434Mn0.104Mg0.308Cr0.004Ni0.030Zn0.068Ti0009Be<0.0001 
Ca0.0005Li<0.0001Pb0.019Sn0.007Sr0.0107V0.007Na0.000Bi<0.004Co0.014zr0.002

B0.002Ga0.013Cd0.001
3-کنترل دمای ذوب (مثلا برای دایکستHIGH PRESSUER   سیلندر 740 درجه سانتیگراد)  
آزمایشات پس از تولید قطعه (طبق دستور العمل(TEST PLAN
1-VT تست ظاهری قطعه(تست چشمی) 
2- تست تعیین عیوب سطحی و زیر سطحی و عمقی

-PT  آزمایش مایعات نافذ penetration tast     
- MT آزمایش میدان مغناطیس   magnetic test 
- UT آزمایش ماوراء صوت        ultrasonic test 

- XT  آزمایش رادیو گرا فی X-ray test              

3- کنترل ابعادی قطعه

4- آزمایش سختی سنجی (سطح- لبه که از راه گاه فاصله دارد- مفز )

5- آزمایش کشش

6- آزمایش ضربه2
7- آزمایش خمش2
8- آنالیز(تعیین عناصر)
9- آزمایش شبکه کریستالی( لبه سطح قسمتهای مختلف که از راه گاه فاصله دارد- مغزقطعه)
10- تست آب WATER test )برای قطعاتی مثل سر سیلندر-سیلندر- پوسته گیر بکس و مشابه)

11- تست دوام وعملکرد

12- تست خزش creep
� نمونه ها بایستی برای هر آزمایش در کارگاه ماشین افزار تهیه شود طبق استاندارد توصیه شده.


� در صورت نیاز بایستی از Y block نمونه ها تهیه شود.
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