	دانشگاه صنعتی خواجه‌نصیرالدین طوسی

کارگاه ریخته‌گری و مدل سازی
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انواع ماسه
:
· SiO2: عمده‌ترین ماسه مصرفی ریخته‌گری.
· ماسه طبیعی Naturally Sand: شن دریا، شن رودخانه، شن بیابان که با چسب طبیعی خاک رس تا 20% مخلوط است و مناسب برای ریخته‌گری فلزات با نقطه ذوب پایین.
· ماسه مصنوعی Synthetic Sand: ماسه مصنوعی از سنگ کوارتز تهیه می‌شود. سنگ را آسیاب کرده، شسته، حرارت داده و بعضا اکسید آلومینیوم یا پتاسیم اضافه می‌کنند. در بازار ماسه سیلیسی نامیده می‌شود.
· ماسه زیرکنی Zircon Sand: دارای نقطه ذوب بالا برای ذوب‌ریزی.
· ماسه کرومیتی Chromites Sand: در ریخته‌گری فلزات دمای بالا.
· ماسه اولیوین) 
[image: image1.wmf]2

2

)

,

(

SiO

Fe

Mg

( Olivine Sand

· ماسه شاموتی Chamot Sand: نوعی کوارتز دانه ریز که حرارت زیاد دیده است.
مشخصات ماسه:

· شکل: گرد، گوشه‌دار، مرکب، نیم‌گوشه‌دار.
· اندازه بر حسب AFS
: 25 تا 180
· درجه گداز و ذوب: 1427 تا 1760 درجه سانتیگراد.
· وزن مخصوص: 2.2 تا 2.6 گرم بر سانتیمتر مکعب.
· رنگ: قهوه‌ای (زرد روشن برای ماسه مصنوعی).
· واکنش دمای بالا: اسیدی.
· واکنش شیمیایی: اسیدی – خنثی.
· انبساط حرارتی: 0.018 بر اینچ.
آزمایشات مربوط به مخلوط آب + ماسه + چسب عبارتند از:

کوبش استاندارد، قابلیت نفوذ گاز، سختی ماسه، آزمایشات مکانیکی (برش، خمش، کشش)، رطوبت سنجی، تعیین درصد خاک رس.

جدول الک DIN: 

	اندازه سوراخ(میکرون)
	شماره الک

	1000
	6

	600
	10

	400
	16

	300
	20

	200
	30

	150
	40

	100
	60

	75
	80

	60
	100


انواع چسب:
1. غیر آلی (آبدار و غیرآبدار):
· خاک رس – بنتونیت (سدیم، کلسیم) کامولنیت (خاک نسوز) – ایلیت.
· سیمان (معمولی، شیمیایی، لاستیکی).
· گچ
· سیلیکات.
2. آلی (برگشت ناپذیر، برگشت میانه، برگشت پذیر):
· چسب صمغ:
موم سان (برگشت پذیر)

خودگیر (برگشت ناپذیر)

پایه آمینی (اوره فرم آلدئید – ملامین فرم آلدئید): برای Cold Box (ماهیچه) (+گاز دی متیل اتیل آمین)

پایه فنیلی (فنل فرم آلدئید – فنل فرم فوران – فرسینول فرم آلدئید) برای Hot Box (ماهیچه)

· چسب غله‌ای:
نشاسته – ذرت

دکسترین – ملاس چغندر

· چسب روغنی (فرآیند روغن باپخت، فرآیند روغن بدون پخت):
روغن نباتی، ذرت
روغن حیوانی، روغن نهنگ، ساردین

روغن‌های معدنی، پایه نفتی، قیر
�  از 20 تا 2000 میکرون (2 میلیمتر) را ماسه می‌نامند و از 20 میکرون به پایین را خاک.


�  American Foundry Standard  (استاندارد انجمن ریخته‌گری آمریکا)


برای ریخته‌گری Al دانه‌بندی 200 تا 250 میکرون


برای ریخته‌گری Cost Iron دانه‌بندی 250 تا 300 میکرون


AFS در مفهوم ریزی به کار می‌رود و با مش فرق دارد.
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